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QUI SOMMES-NOUS ?

Dans un contexte de plus en plus concurrentiel, 

toutes les entreprises doivent pouvoir répondre à 

leurs clients e�cacement.

Les types d’emballage que vous utilisez évoluent 

rapidement, les normes et directives auxquelles vous 

êtes soumis sont de plus en plus contraignantes, 

vous devez augmenter votre productivité...

Pour sécuriser et optimiser votre outil de production 

vous devez vous appuyer sur des équipements 

industriels de qualité, évolutifs et fiables.

Créé en 1984, MECABAG SYSTEM est un fabricant 

indépendant de stations de remplissage et de 

vidage de conteneurs souples, leader sur le 

marché français depuis de nombreuses années. 

Présent dans tout type d’industries, le point 

commun à l’ensemble de nos clients : la manipulation 

de produits en poudres ou en granulés. 

Notre mission, comprendre et analyser votre 

processus, vous proposer le bon produit, l’adapter 

à votre environnement, produire, installer et 

mettre en service la solution.

Les valeurs qui guident notre entreprise :

• Faire preuve d’ingéniosité et de pragmatisme

 pour satisfaire nos clients,

• Œuvrer avec dynamisme pour nous adapter

 à vos besoins,

• Vous garantir notre expertise et notre

 engagement

Chaque jour, nos équipements contribuent à la 

sécurité de vos opérateurs, à l’hygiène nécessaire à 

votre processus et à l’ergonomie du poste de travail.

Pour cela, nous vous proposons une gamme 

brevetée complète et évolutive de solutions de 

remplissage, de vidage et de manutention 

répondant aux besoins spécifiques des utilisateurs 

de conteneurs souples. 

Ces machines de grande qualité, fabriquées en 

France, ingénieuses, e�caces et fiables ont été 

conçues pour s’adapter à tout type de situation.

Vous êtes bien chez “Le spécialiste” du bigbag !
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CHÂSSIS

Châssis remplisseuse ........................................................................................................................................

Largement dimensionné (profilés de 120 x 120 mm) et d’une hauteur standard de 3 120 mm, il se fixe au sol ou sur 4 platines 
recevant des capteurs de pesage.

Fourches en U - Manipulation du bigbag sans palette (vue de gauche) ......................................................

Le jeu de fourches est composé de deux profilés en UPN de 160 mm. L’ensemble est réglable en hauteur par goupilles 
tous les 100 mm et permet une introduction ou un retrait facile du conteneur souple au chariot élévateur.

Fourches rondes - Manipulation du bigbag avec palette (vue de droite) ..................................................

Les fourches peuvent aussi être composées de 2 tubes de diamètre 100 mm permettant un retrait facile du conteneur 
souple au transpalette ou par convoyeur à rouleaux. Le réglage en hauteur se fait par goupilles tous les 100 mm, ou par 
système motorisé.

Revêtement époxy .............................................................................................................................................

Réalisé suivant les opérations suivantes : Dégraissage au solvant - Grenaillage à la fonte hématite pour un degré de 
propreté SA 2,5 - Application de poudre époxy au pistolet électrostatique sur une épaisseur de 60 microns - Polymérisation 
au four à 180° C durant 20 minutes.

Système de relevage des fourches ..................................

Il est composé de 2 vérins à gaz et permet :
- De régler facilement en hauteur les fourches.
- De prégonfler le bigbag sans contrainte.
- De commencer le remplissage du conteneur souple en suspension, permettant
 ainsi une bonne répartition du produit.
- D’assurer une mise en tension permanente du sac au cours du remplissage.
- De reprendre, une fois chargé, le conteneur souple par les sangles de
 manutention.

Motorisation des fourches par vérin ...............................

Il est composé d’un vérin pneumatique et d’un boîtier contenant manomètre, 
détendeur et bouton de commande (ou électrovanne). Il permet :
- De commencer le remplissage du conteneur souple en suspension, assurant
 ainsi une bonne répartition du produit et de dégager les sangles de préhension
 du conteneur souple une fois rempli.
- D’assurer une mise en tension permanente du sac au cours du remplissage.
- D’améliorer l’ergonomie du poste.
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ÉQUIPEMENTS
Goulotte de remplissage ..................................................................

Réalisée en inox ou en acier, à double paroi fixée sur le jeu de fourches.
- Hauteur : 500 mm.
- Diamètre adapté à la goulotte de vos bigbags.
Un boîtier avec un clapet by-pass permet de prégonfler les saches ou de diriger l’air 
de dégazage vers votre circuit de dépoussiérage (piquage de diamètre 100 mm).
Cette goulotte coulisse autour de votre tube d’arrivée du produit d’un diamètre 
préconisé de 200 mm.
Une ceinture métallique permet le serrage rapide de la manche de remplissage du 
conteneur souple (sauf si joint gonflable).

Joint gonflable ..........................................................................................

Il fonctionne en basse pression (0,12 bars) et est réalisé en caoutchouc naturel PARA.
Il permet d’assurer l’étanchéité entre la goulotte de remplissage métallique de la 
MECABAG et la goulotte souple du conteneur.
L’ensemble de commande est composé de :
- 1 co�ret pneumatique.
- 1 détendeur basse pression.
- 1 manomètre.
- 1 système de gonflage et échappement rapide.
- 1 bouton Marche/Arrêt.

Manchette de jonction .......................................................................

En caoutchouc naturel PARA, elle se place entre votre tube d’arrivée du produit d’un 
diamètre de 200 mm et notre tube intérieur de la goulotte de remplissage.
Elle permet d’assurer sans contrainte mécanique une étanchéité parfaite entre 
les deux tubes.

Prégonflage des saches ...................................................................

Ce surpresseur permet un prégonflage et une mise en place rapide et e�cace 
du conteneur souple.
Il comprend :
- 1 surpresseur de gonflage (2 900 m3/h).
- 1 co�ret d’asservissement avec réglage du temps de gonflage.
En option, possibilité d’installer une cartouche filtrante sur l’entrée d’air (média 
filtrant 100 % polyester, e�cacité gravimétrique 92 %, G4).

Détecteur de niveau de remplissage ....................................

Fonctionnement par micro-ondes.
Il est composé d’un émetteur, un récepteur avec une électronique de commande 
intégrée.
Fonctionnement : L’émetteur et le récepteur sont disposés l’un en face de l’autre, 
de chaque côté du haut du conteneur souple.
L’ensemble réagit lorsque le niveau du produit interrompt le passage des micro-ondes 
entre l’émetteur et le récepteur, coupant ainsi l’alimentation du produit.

Pesage - Asservissement ................................................................

Permet de mesurer et contrôler le poids de produit chargé dans le bigbag.
Système composé de :
- 4 capteurs de cisaillement en inox de 1 000 Kg de charge nominale (IP 68).
- 4 environnements capteurs avec système anti-soulèvement.
- 1 boîte de raccordement IP 657.
- 1 terminal graphique équipé d’une application de dosage spécifiquement
 développée pour le remplissage de bigbags (agréé en Métrologie Légale, IPFNA).
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OPTIONS
Table vibrante ...........................................................................................

Permet l’optimisation du remplissage et une bonne stabilité du sac.
Dimensions 1 200 x 1 200 mm, comprenant :
- 1 plateau acier épaisseur 12 mm, soudé sur caisson support moteur.
-  4 amortisseurs d’isolement montés sur le châssis de la remplisseuse.
- 2 vibrateurs rotatifs.
Puissance 2 x 0,9 KW. IP 65.

Convoyeur à rouleaux motorisés .............................................

Permet l’évacuation du bigbag.
- Rouleaux Ø 89 mm au pas de 150 mm.
- Puissance 0,37 KW. Vitesse linéaire 150 mm/s.

Convoyeur à rouleaux libres ........................................................

Permet le stockage des bigbags pleins.
- Rouleaux Ø 89 mm au pas de 150 mm.
Structure montée sur pieds à hauteur réglable assurant une pente constante avec 
dispositif d’arrêt en bout de convoyeur.

Convoyeur à bande ...............................................................................

Permet l’évacuation et le stockage de bigbags sans palette.
- Largeur de bande : 1 000 mm - Longueur minimum : 1 800 mm.
- Vitesse linéaire 150 mm/s. Puissance 0,75 KW.
- Ossature en tôle pliée ép. 5 mm. Bande caoutchouc.
- Rouleaux Ø 89 mm montés au pas de 125 mm sous le brin supérieur.
- Tambour de commande caoutchouté ép. 8 mm à losanges.
 Tambour de pied Ø 200 mm non revêtu.
- Tension de la bande par vis sur le tambour de pied.

Passerelle de travail ............................................................................
Permet à l’opérateur de glisser les sangles du conteneur dans les fourches en restant 
sur un seul côté grâce à une astucieuse marche basculante.

Distributeur automatique de palettes .................................

Capacité 15 palettes.
Déplacement horizontal et vertical par vérin pneumatique double e�et à détection 
magnétique avec guidage par galets de roulement. Fourches en acier.
Magasin à palettes avec guidage réglable en fonction des dimensions des palettes 
utilisées.
Protection grillagée sur 3 faces.
Co�ret de commande électropneumatique.

Trémie de stockage ..............................................................................

Permet le stockage intermédiaire de votre produit avant le conditionnement.
Fournie avec sa structure support en profilés carrés de 120 mm.
Construction en tôle épaisseur 4mm, section carrée 2 000 x 2 000 mm en partie 
haute.
Volume utile, pente et section de sortie adaptés en fonction de l’utilisation.
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CONFIGURATIONS
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CHÂSSIS

Palan
Permet de soulever et positionner le 
bigbag facilement et en toute sécurité.
Palan avec chariot motorisé, à capacité 
de charge de 500 à 2 000 kg.
Disponible en versions à chaîne ou à 
sangle ; motorisation électrique ou 
pneumatique. 
Existe en version ATEX.

Fabrication tout inox
Votre secteur d’activité est exigeant. 
Nous savons nous adapter à vos 
spécifications pour vous garantir 
une production e�ciente dans des 
conditions d’hygiène et de sécurité 
optimales.
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Système de relevage 
des fourches
Composé de 2 vérins à gaz, il permet de 
relever le conteneur souple en fin de 
vidage, assurant ainsi un écoulement 
parfait du produit.

Châssis videuse avec fourches - Type V (vue de gauche) ...................................................................

Manutention du bigbag par chariot élévateur.
Largement dimensionné (profilé de 120 x 120 mm) et d’une hauteur standard de 4 000 mm, il se fixe au sol ou sur 4 platines 
recevant des capteurs de pesage.
Le jeu de fourches est composé de deux profilés en UPN de 160 mm.
L’ensemble est réglable en hauteur par goupilles tous les 100 mm et permet une introduction ou un retrait facile du 
conteneur souple.

Châssis avec monorail et palan - Type VA (vue centrale) ....................................................................

Permet l’approche du bigbag au sol.
Largement dimensionné (profilés de 120 x 120 mm), hauteur à la demande, base 1 480 x 2 000 mm, à fixer au sol ou sur 
4 platines recevant des capteurs de pesage. Monorail longueur 2 400 mm.

Châssis support de trémie - Type KV (vue de droite) ..............................................................................

Un cadre de support comportant 4 pieds à sceller au sol.

Revêtement époxy .............................................................................................................................................

Réalisé suivant les opérations suivantes : Dégraissage au solvant - Grenaillage à la fonte hématite pour un degré de 
propreté SA 2,5 - Application de poudre époxy au pistolet électrostatique sur une épaisseur 60 microns – Polymérisation 
au four à 180° C durant 20 minutes.



ÉQUIPEMENTS
Trémie de vidage ....................................................................................

Permet de recevoir le fond du conteneur souple et sécurise la charge.
Réalisée en inox ou en acier, réglable en hauteur.
- Dimension supérieure : 1 240 x 1 240 mm.
- Dimension inférieure : 600 x 600 mm.
- Hauteur : 300 mm.

Anneau de dépoussiérage ..............................................................

Connecté à un système d’aspiration, il capte les poussières pour assurer la 
sécurité de l’opérateur.
Réalisé en inox ou en acier, positionné entre la trémie de vidage et le cône d’accès 
au fond du conteneur.
Hauteur 50 mm, avec 1 piquage de diamètre 100 mm (400 m3/h - 10 m/s).

Accès au fond du conteneur .........................................................

Permet d’accéder facilement et en sécurité à la goulotte de vidange du conteneur 
souple.
Constitué d’un cône réalisé en inox ou en acier, positionné sous la trémie.
- Dimension supérieure : 600 x 600 mm.
- Dimension inférieure : diamètre adapté au bigbag de 300 à 600 mm, avec bride
 normalisée.
- Hauteur : 550 mm.

Mécapharm ..................................................................................................

Permet de connecter et d’ouvrir la goulotte du bigbag sans pollution (pour bigbags 
équipés de saches).
Composé de :
- Un jeu de tubes pour recevoir le fond du conteneur et sécuriser la charge.
- Une goulotte cylindrique en inox (diamètre adapté à vos bigbags) équipée d’un
 anneau de dépoussiérage.
- Un joint gonflable basse pression (0,12 bars), en caoutchouc naturel PARA, permettant
 l’étanchéité entre le cylindre de vidage et la goulotte du conteneur souple.
Le système est commandé par un co�ret pneumatique.

Mécastop .......................................................................................................

Système de fermeture de la goulotte de vidage du conteneur souple durant sa 
vidange.
Permet de nouer la goulotte avec son lacet de fermeture et d’évacuer le conteneur 
souple contenant encore du produit.
Il est composé de deux fourches de serrage 
en inox commandées par vérins et d’un co�ret 
pneumatique à commande bi-manuelle.
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Mécaclip ..........................................................................................................

Permet de connecter et d’ouvrir la goulotte du bigbag sans pollution.
Composé de :
- Un jeu de tubes pour recevoir le fond du conteneur et sécuriser la charge.
- Une double goulotte et un clip réalisés en
 inox et munis d’un joint silicone alimentaire
 permettant l’étanchéité entre le cylindre de
 vidage et la goulotte du conteneur souple.
Le système est actionné manuellement par 
l’opérateur à l’aide de la poignée de manœuvre.



ÉQUIPEMENTS
Mécapress .....................................................................................................

Puissant système de pression du ventre du conteneur souple, permettant de vider 
les produits à écoulement di�cile.
Composé de 2 bras articulés poussant alternativement le produit vers le centre du 
conteneur souple.
Actionné par 4 vérins (force 650 Kg) et piloté par un co�ret pneumatique modulant 
les cadences de poussée en fonction de la di�culté d’écoulement des produits.
- Énergie : air comprimé 6 bars
 24 Nm3/h.
- Système de protection par grille.

Mécamass ......................................................................................................

Puissant système de massage du fond du conteneur souple permettant de vider les 
produits voûtants et mottants.
Composé de :
- Une trémie qui reçoit le fond du conteneur souple et sécurise la charge.
- 6 poumons en caoutchouc, d’une force de 550 Kg à 3 bars, poussant alternativement
 sur chaque face à la base du bigbag.
- 1 co�ret de commande pneumatique, équipé d’un séquenceur réglable en fonction
 de la di�culté d’écoulement du produit.
Énergie : air comprimé 6 bars - 24 Nm3/h.

Mécagit ............................................................................................................

Système d’agitation du ventre du conteneur souple, permettant de vider les produits 
à écoulement moyen.
Composé de 2 bras articulés poussant alternativement le produit vers le centre du 
conteneur souple.
Actionné par 2 vérins (force 650 Kg) et piloté
par un co�ret pneumatique.
Énergie : air comprimé 6 bars - 18 Nm3/h.

Boîte à gants ..............................................................................................

Système permettant de manipuler en toute sécurité la goulotte des conteneurs 
souples contenant des produits dangereux.
- Un châssis de boîte à gants en Plexiglass transparent épaisseur 10 mm de
 600 x 600 mm et d’une hauteur de 250 mm.
- Un jeu de ronds de gant sur la face avant.
- Une paire de gants en néoprène.
- Une goulotte cylindrique en inox de diamètre 300 à 600 mm avec bride normalisée.

Perforateur de bigbags à fond plat ........................................

Fabriqué en inox, ce couteau se place dans le fond de la trémie. Le poids du bigbag 
qui vient s'appuyer sur les lames aiguisées découpe le fond du conteneur.

Trémie vibrante .......................................................................................

Permet l’aide à l’écoulement des produits voûtant à faible densité.
Construction en inox ou en acier, elle reçoit le fond du conteneur souple et sécurise 
la charge.
Dimension supérieure 1 240 x 1 240 mm, inférieure 600 x 600 mm, hauteur 300 mm, 
réglable en hauteur tous les 100 mm.
La trémie montée sur 4 amortisseurs est équipée d'un moteur à balourds réglables.
Puissance : 0,3 KW.
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OPTIONS
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Dépoussiéreur ......................................................................................

Utilisable sur tous les produits de la gamme MECABAG.
Constitué d’un caisson en inox ou en tôle revêtue de peinture époxy.
- 1 cartouche de filtration de 2,5 m2.
- 1 décolmatage pneumatique.
- 1 groupe moto-ventilateur.
- 1 seau de récupération des poussières de 30 l.
- 1 co�ret marche/arrêt.
Débit 400 m3/h - Puissance 0,4 KW.

Dépesage - Asservissement ..........................................................

Permet de mesurer et contrôler le poids de produit extrait du bigbag.
Système composé de :
- 4 capteurs de cisaillement en inox de 1 000 Kg de charge nominale (IP 68).
- 4 environnements capteurs avec système anti-soulèvement.
- 1 boite de raccordement IP 657.
- 1 terminal graphique équipé d’une application de dosage spécifiquement développée
 pour le vidage de bigbags (possibilité de changement de bigbag en cours de cycle).

Palonnier - Adaptateur ......................................................................

Permet de manutentionner tout type de conteneurs souples.
Destiné à la mise en place de bigbags sur les videuses à fourches MECABAG.
Utilisation par chariot élévateur ou palan.

Palonnier croisillon ...............................................................................

Permet de manutentionner tout type de conteneurs souples.
Destiné à la mise en place de bigbags sur les videuses MECABAG type VA ou KV.
Utilisation avec un palan.

Palonnier à décrochage automatique ..................................

Permet la préhension du conteneur par ses 4 sangles ainsi que sa mise en place sur 
les fourches de la videuse à l'aide d'un pont roulant ou d'un palan.
Le palan reste ainsi disponible pour une autre utilisation.

Palonnier télescopique .................................................................

Permet de manutentionner tout type de conteneurs souples.
Destiné à la mise en place de bigbags sur les videuses MECABAG type VA ou KV.
Équipé de 4 vérins à gaz qui permettent de relever le conteneur souple en fin de 
vidage, il assure ainsi un écoulement total du produit.
Ce palonnier peut être équipé d’un dispositif permettant la tension de la sache 
polyéthylène durant le vidage du bigbag, afin d’éviter qu’elle ne dépasse du bas de 
la goulotte.



MECABAG SYSTEM
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